POUZITIE
Polyac® M je tvrda akrylovd malta s vysokou chemickou
odolnostou a rychlym tvrdnutim.

Na maltu Polyac® M méze byt po 1 hodine aplikovany dalsi
systém Polyac®.

Polyac® M vynika mimoriadnou prifnavostou k povrchu.

CHEMICKA ODOLNOST

Polymerizované Zivice POLYAC® maju vysoku chemicku
odolnost proti zasadam, ropnym derivatom, kyselinam,
soliam a produktom beZnej udrzby.

VLASTNOSTI
- Vysoka reaktivita
- Rychle tvrdnutie
- Aplikovatelny pri nizkych teplotach
- Optimalna viskozita
- Rozlicné moznosti aplikacii

SPRACOVANIE

Priprava povrchu pre aplikaciu

Beton musi byt najmenej 28 dni stary, zbaveny
akychkolvek necist6t a olejov. Stary betdn a mineralne
substraty musia byt osetrené otryskanim. Maximalna
povolend vihkost podkladu je 4% a odtrhova pevnost
podkladu najmenej 1,2 MPa. V pripade aplikacie POLYAC®
M v hribke menej ako 10 mm, musi byt najprv aplikovany
penetraény nater POLYAC®.

V pripade aplikacie na kov, najprv aplikujte POLYAC® 15
(pozri technicky list).

Cisty betdn, aj betdn so zvyskami asfaltu napenetrujte
POLYAC® 14 (pozri technicky list). Kazdy podklad musi byt
pred aplikaciou suchy a Cisty. Odstrante z povrchu vsetky
uvolnené Casti.

Optimalna teplota pre spracovanie sa pohybuje

v rozmedzi 5°C az 35°C.

Vyrobca:

Resiplast)s:

POLYAC® M

Maltovy systém Polyac®

MieSanie

Polyac® M pred pouZitim rovnomerne premiesajte. Zlozka
parafinu sa pocas skladovania méze oddelit. V zavislosti na
poZadovanej hrubke a poZadovanej hustote, pridajte do Zivice
spravne mnozstvo plniva POLYAC® M.

Hmot. Hrubka Objem malty na 1
POLYAC® M
pomer vrstvy kg POLYAC® M
POLYAC® M: 1
. 4,6 I malty na 1 kg
POLYAC® M plnivo: 7 6 mm
POLYAC® M
Spolu: 8
POLYAC® M: 1
. 4,9 I malty na 1 kg
POLYAC® M plnivo: 8 10 mm
POLYAC® M
Spolu: 9
POLYAC® M: 1
. 5,4 I malty na 1 kg
POLYAC® M plnivo: 9 15 mm
POLYAC® M
Spolu: 10
POLYAC® M:
POLYAC® M plnivo: 7 20-40 5,9 I malty na 1 kg
Kr.piesok 2-3 mm 3 mm POLYAC® M
Spolu: 11
POLYAC® M: 1
POLYAC® M plnivo: 7 >30 5,9 I malty na 1 kg
Kr.piesok 2-3 mm 3 mm POLYAC® M
Spolu: 11

Zmes dbkladne miesajte po dobu 1 mindty.

Aplikacia

Maltu vylejte na pripraveny podklad. K aplikacii pouzite hladidlo,
alebo $pachtlu. Dokladné utlacenie malty zvysi mechanicku
odolnost. Tekutd vrstva Zivice na povrchu malty znamena
pouzitie prili§ velkého mnoZstva Zivice, matny povrch malty
znamena nedostatok Zivice. Cas spracovania POLYAC® M je 10 —
15 minat.

Vytvrdnutie

Malta je poch6dzna po 30 minatach. Po 1 hodine je mozné na
jej povrch aplikovat dalsi systém POLYAC®.

BALENIE

Kovové vedro Sud
POLYAC® M
20 kg 180 kg

Dal$i material, objednavany zvlast:

POLYAC® M plnivo 20 kg Vrece
. lkg Plastové vedro
Pigment .
5 kg Plastové vedro
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25 kg Vrece

TECHNICKE UDAJE

Vzhlad

Nizka viskozita, bezfarebna,
jemne hmlovitd kvapalina

Zapach

Metylmetakrylat

Akcelerator: Polyac®
Accelerator

Polyac® M je aktivovany pre
pouZzitie pri teplotach 5 az 35°C

Aktivator: Polyac® Hardener

BPO 50% v zavislosti na teplote,
od 1% do 4% hmotnostnych

Plnivo Polyac® M obsahuje
aktivator, pri teplotach nad 5°C
nepridavajte dalSie mnozstvo

Cas spracovania

10 =15 min. pri 20°C

Cistiaci prostriedok

MEK, alebo etylacetat

Viskozita

75 mPa.s £ 25 mPa.s (20°C
Brookfield, spindle 111/200 rpm)

Hustota

0,97 g/cm’ + 0,3 (20°C)

Bod vznietenia

10°C (MMA, DIN 51755)

Test tvrdnutia

30 g Polyac® M s 0,6 g Polyac®
Hardener

Teplota exotermického
vrcholu

130 -145°C

Polyac® M + plnivo Polyac® M

Hustota Cca 2 kg/dm
Odolnost na tlak > 50 N/mm?
Odolnost na ohyb > 18 N/mm?*
Odolnost na tah >8 N/mm?

Prilnavost k beténu

PrevySuje pevnost beténu

o Cistiaci prostriedok pre naradie: riedidlo SOLVENT MEK

SKLADOVANIE

Produkty POLYAC® skladujte v suchom, dobre vetranom
skladovacom priestore pri teplote 5 az 35°C. Doba
skladovatelnosti je 6 mesiacov.

Pri pochybnostiach kontaktujte AQUAPLAST, s.r.o. a poskytnite
Cislo Sarze uvedené na obale vyrobku. Zabrante styku produktu
s podzemnou a povrchovou vodou a kanalovym systémom.
Pouzité balenia a zvysky produktu likvidujte podla miestnych
nariadeni.

BEZPECNOST

Pred pouZzitim produktov POLYAC® si pozorne precitajte
bezpecnostné pokyny. Produkt ma pocas aplikacie
charakteristicky zapach. Zabezpecte dostatocnu ventilaciu,
zdrziavajte sa mimo zdrojov vznietenia a vyvarujte sa fajceniu.
Zabrante kontaktu produktu s pokozkou. Pri vysokych
koncentraciach vyparov méze nastat podrazdenie a/alebo
senzibilacia o¢i. Jedlo a ndpoje drzte mimo pracoviska. Vidy
noste osobné ochranné pracovné pomédcky podla miestnych
inStrukcii a nariadeni. Rukavice a ochranné okuliare su povinnou
bezpecnostnou vybavou.

CE CERTIFIKAT

E-modul

> 1100 MPa

Tepelna odolnost

70°C kontinuélne

Hrubky vrstvy

Od 6 mm

Povrch

ProtiSmykovy matny

Min. teplota pre spracovanie

5°C, pri nizsich teplotach
kontaktujte dodavatela

Resiplast NV, Gulkenrodestraat 3, B-2160 Wommelgem

Cas polymerizacie pri 23°C 12-17 min. 12
Cas spracovania pri 20°C 10-15Amin. . EN 13813
Turdnutie pri 20°C :/Cl):ch:adnzirc]Zychdi?nr:’/“;(; 1h Zivicova stierka/nater pre pouzitie v interiéroch budov.
Chemicky odolny po 2 h Poziarna klasifikacia Eq
Uvoltiovanie nebezpecnych latok SR
SPOTREBA Vodotesnost NPD
0,15 - 0,35 kg/m” Zivice Polyac® M v plnenom systéme na Abrazivna odolnost (Taber) <20mg
hrabku vrstvy 1 mm. (CS10-1000tr-1ke)
Odtrhova pevnost B1,5
ZLOZENIE Narazova odolnost (DIN EN ISO 6272) | >7 Nm
Polyac® M Priehladna azurova akrylatova Zivica Zvukotesnost NPD
Polyac® M plnivo Sedobé?ové plnivo Absorpcia hluku NPD
Farba zmesi BéZova, alebo ind farba Tepelnd odolnost NPD
Chemicka odolnost NPD

POTREBNE VECI PRE APLIKACIU

¢ Plnivo Polyac® M
e Pigmentovy prasok

Vyrobca:
Revsiplastis<

Dodavatel pre SR:

EE AQUAPLAST

Vsetky uvedené informéacie su poskytnuté s dobrym Umyslom, ale bez
akejkolvek zaruky. Aplikacia, pouZitie a spracovanie produktu je mimo nas
dosah astdva sa vyhradnou zodpovednostou pouZivatela/spracovatela.
Tato verzia nahradza vsetky predoslé verzie.
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